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เครือขายสมาชิกของ PETROMAT
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ความเชี่ยวชาญของศูนยฯ
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การขยายเครือขายการสรางความรวมมือภาครัฐและเอกชน
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Everyday Waste

https://static.bangkokpost.com/media/content/20220509/4301842.jpg
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หลักการเศรษฐกิจหมุนเวียนชวยลดขยะพลาสติก

ที่มา : https://petromat.org/home/circular-economy-model/
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หลักการเศรษฐกิจหมุนเวียนชวยลดขยะพลาสติก
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หลักการเศรษฐกิจหมุนเวียนชวยลดขยะพลาสติก
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หลักการเศรษฐกิจหมุนเวียนชวยลดขยะพลาสติก

ที่มา : https://petromat.org/home/circular-economy-model/
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หลักการเศรษฐกิจหมุนเวียนชวยลดขยะพลาสติก

ที่มา : https://petromat.org/home/circular-economy-model/
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หลักการเศรษฐกิจหมุนเวียนชวยลดขยะพลาสติก

ที่มา : https://petromat.org/home/circular-economy-model/
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การบริหารจัดการพลาสติกหลังการใชงานในประเทศอินเดีย

ที่มา : https://www.ecoideaz.com/expert-corner/finding-solutions-to-plastic-waste-management-in-india
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การบริหารจัดการพลาสติกหลังการใชงานในประเทศอินเดีย

ที่มา : https://www.ecoideaz.com/expert-corner/finding-solutions-to-plastic-waste-management-in-india
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การบริหารจัดการพลาสติกหลังการใชงานในประเทศญี่ปุน

ที่มา : https://www.weforum.org/agenda/2019/08/the-japanese-have-a-word-to-help-them-be-less-wasteful-mottainai/
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การบริหารจัดการพลาสติกหลังการใชงานในประเทศญี่ปุน

ที่มา : https://www.weforum.org/agenda/2019/08/the-japanese-have-a-word-to-help-them-be-less-wasteful-mottainai/
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ที่มา : https://petromat.org/home/circular-economy-model/

การบริหารจัดการพลาสติกหลังการใชงานในประเทศญี่ปุน
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การบริหารจัดการพลาสติกหลังการใชงานในตางประเทศ

ที่มา : https://petromat.org/home/circular-economy-model/
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การบริหารจัดการพลาสติกหลังการใชงานในตางประเทศ

ที่มา : https://petromat.org/home/circular-economy-model/
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การบริหารจัดการพลาสติกหลังการใชงานในตางประเทศ

ที่มา : https://petromat.org/home/circular-economy-model/
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Extended Producer Responsibility (EPR) 

ที่มา : https://petromat.org/home/extended-producer-responsibility/

ผูผลิตตองมีวิธีจัดการกับผลิตภัณฑที่

หมดอายุการใชงาน รวมทั้งซากบรรจุภัณฑ 

เพื่อลดขยะดวยแนวทาง 3 ขอดังนี้

1. สรางระบบรวบรวมและขนสงซากบรรจุ

ภัณฑ เพื่อสงเสริมการแยกขยะที่ตนทาง

2. เพิ่มการใชประโยชนจากวัสดุที่มาจาก

ซากบรรจุภัณฑ

3. ออกแบบบรรจุภัณฑใหเปนมิตรมากขึ้น

กับสิ่งแวดลอม 
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Extended Producer Responsibility (EPR) 

ที่มา : https://petromat.org/home/extended-producer-responsibility/



CIRCULAR ECONOMY IN PLASTIC INDUSTRY
Measures to promote technology transfer and innovation in circular economy development 

for SME plastic industry

Prof. Hathaikarn Manuspiya

Director of PETROMAT
มาตรการถายทอดเทคโนโลยีและนวัต

กรรมการพัฒนา

ระบบเศรษฐกิจหมุนเวียนในอุตสาหกรรม

พลาสติกระดับ SMEs



มาตรการถายทอดเทคโนโลยีและนวัตกรรมการพัฒนาระบบเศรษฐกิจหมุนเวียนฯ

โครงการยอยที่ 1 และ 2

• จับคูนักวิจัยและ SMEs ทำ R&D ตามหลักการ CE

• โรงงานสาธิต กรณีศึกษา ประกอบหลักสูตร CE

• บมเพาะผูเชี่ยวชาญดาน CE

โครงการยอยที่ 3 ถายทอด/อบรม/ CE ให 150 โรงงาน

โครงการยอยที่ 1 มาตรการถายทอดเทคโนโลยีและนวัตกรรมการ

พัฒนาระบบเศรษฐกิจหมุนเวียนในอุตสาหกรรมพลาสติกระดับ SMEs

แผนอนาคต

•CE Academic

•CE Certification

•CE Consultant

oระยะเวลา 1 ป (29 ก.ย. 63 – 28 มี.ค. 65)*

oR&D 10 โรงงานพลาสติก SMEs

o10 โรงงานสาธิตดาน CE

o 10 Master/ Coach

o CE Model

o หลักสูตร CE

26



มาตรการถายทอดเทคโนโลยีและนวัตกรรมการพัฒนา

ระบบเศรษฐกิจหมุนเวียนในอุตสาหกรรมพลาสติกระดับ SMEs

A2O Innovative

27



บริษัท ทีเออารเอฟ จำกัด

ศ. ดร.บุนยรัชต กิติยานันท ดร.สุวิตรา เจริญสุข

� กิจการ เปนผูพัฒนาการนำกากอุตสาหกรรมไปใชใหเกิดประโยชนเปนวัตถุดิบและเชื้อเพลิง

� R&D การพัฒนาและออกแบบเครื่องเจาะบีบอัดขวดพลาสติกเพทเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการขนสงพลาสติกเพทที่ใชแลว 

และการนำกลับคืนสูการผลิตเกล็ดพลาสติกเพทเพื่อรีไซเคิล

� KPI ลดตนทุนการขนสงลำเลียงไดอยางนอยรอยละ 50 เพิ่มคุณภาพของ PET Flake 

และลด PET flake ที่มีฉลากปนเปอนใหไมเกินรอยละ 10 เมื่อเทียบกับการใชเครื่องอัดไฮโดรลิคทั่วไป

� เทคโนโลยีดาน CE Recycle

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Resource recovery
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บริษัท ทีเออารเอฟ จำกัด
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� ลดตนทุนการขนสงลำเลียงไดอยางนอยรอยละ 50 เพิ่มคุณภาพของ PET Flake และลด PET flake ที่

มีฉลากปนเปอนใหไมเกินรอยละ 10 เมื่อเทียบกับการใชเครื่องอัดไฮโดรลิคทั่วไป

 Business Model Canvas
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บริษัท ไบโอ-อี
โค จํากัด

ผศ. ดร.อัมพิรา เจริญแสง น.ส.สานฝน ลิ้มประไพพงษ

� กิจการ เปนผูผลิตกระดาษเคลือบพลาสติกชีวภาพ ถุงพลาสติก และบรรจุภัณฑอาหารประเภทตาง ๆ

� R&D นำของเสียจากไบโอพลาสติกที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตกลับมาใชประโยชนเปนผลิตภัณฑรูปแบบอื่น ๆ 

� KPI สรางผลิตภัณฑใหมโดยใชวัตถุดิบจากรีไซเคิลอยางนอยรอยละ 20 ลดปริมาณของเสียที่ตองนำไปกำจัดรอยละ 80 

โดยการเปลี่ยนเปนผลิตภัณฑอื่น

� เทคโนโลยีดาน CE Circular design, Recycle, Closed loop waste management

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Resource recovery

From Bio Waste to landfill to 
3D Printing filament 

32



บริษัท ไบโอ-อี
โค จํากัด
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� สรางผลิตภัณฑใหมโดยใชวัตถุดิบจากรีไซเคิลอยางนอยรอยละ 20 

     ลดปริมาณของเสียที่ตองนำไปกำจัดรอยละ 80 โดยการเปลี่ยนเปนผลิตภัณฑอื่น

No. Material
PBS 

Ratio

PE 

Ratio

ความสามารถ

ในการขึ้นรูป

ความตอเนื่อง

ในการขึ้นรูป

ความ

สม่ำเสมอของ

เสนชิ้นงาน

ลักษณะทั่วไป

1 PBS1 100 0 ปานกลาง ดี ปานกลาง
นิ่ม เหนียว      

ไมเปราะหัก

2 PBS1/PE1 50 50 ดี ดีมาก ดี
คอนขางนิ่ม เหนียว      

ไมเปราะหัก

3 PBS1/PE6 14.3 85.7 ดี ดีมาก ดีมาก
คอนขางนิ่ม เหนียว      

ไมเปราะหัก

4 PE1 0 100 ดี ดีมาก ดีมาก
คอนขางนิ่ม เหนียว      

ไมเปราะหัก

การทดสอบการขึ้นรูปของ filament ของการผสม PBS และ PE โดยใชเครื่อง Wellzoom B Desktop Filament 

Extruder ที่อุณภูมิ 145°C

สามารถขึ้นรูปตนแบบและนําไปใชงานจริงไดผลเปนที่นาพอใจ ปจจุบันอยูระหวางการนําเขาไปทดสอบ
มาตรฐาน 34



TANG PACKAGING CO.LTD.

น.ส.สมัญญา ปาระมีศ. ดร.หทัยกานต มนัสปยะ

� กิจการ ผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกและผลิตพลาสติก

� R&D ขึ้นรูปถุงบรรจุภัณฑชีวภาพชนิด PLA ที่สามารถยอยสลายได จากเครื่องเปาฟลมสำหรับพอลิเอธิลีน (PE) 

ที่ใชในอุตสาหกรรมเดิม 

� KPI สรางตนแบบผลิตภัณฑถุงพลาสติกชีวภาพที่สามารถยอยสลายได จากพอลิแลคติคแอซิด (PLA) 

ดวยกระบวนการเปาขึ้นรูปถุงพลาสติกที่ใชในอุตสาหกรรมเดิม 

� เทคโนโลยีดาน CE Circular design, Refuse

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Circular supplies

Bioplastic Bag
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TANG PACKAGING CO.LTD.
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TANG PACKAGING CO.LTD.
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� สรางตนแบบผลิตภัณฑถุงพลาสติกชีวภาพที่สามารถยอยสลายได จากพอลิแลคติคแอซิด (PLA) 

ดวยกระบวนการเปาขึ้นรูปถุงพลาสติกที่ใชในอุตสาหกรรมเดิม 

• เม็ดพลาสติกชีวภาพ PLA มีขอจำกัดในเรื่องของความเปราะ ทำใหยากตอการขึ้นรูปดวยกระบวนการเปาและฟลมที่ได

มีความยืดหยุนที่ต่ำ ดังนั้นงานวิจัยตองพัฒนาตอไปดวยการผสมพลาสติกชีวภาพอื่นที่ยังคงคุณสมบัติในเรื่องการเปน

พลาสติกที่สลายตัวไดทางชีวภาพ หรือการเติมสารเติมแตงเพื่อปรับปรุงความหนืดหลอมเหลวและเพิ่มความยืดหยุน

• อยูระหวางรอเม็ดพลาสติกที่สั่งซื้อไปเพิ่ม *ปจจุบันใชเม็ดพลาสติกชีวภาพที่มีแปงเปน plasticizer เพื่อเพิ่มความนิ่ม
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SMART BIO PLASTIC CO.,LTD

รศ. ดร.ศุภกิจ สุทธิเรืองวงศ น.ส.หัทยา จิตรพัสตร

� กิจการ ผลิต จำหนาย นำเขา สงออก เม็ดพลาสติก/พลาสติกชีวภาพ และผลิตภัณฑจากพลาสติก/พลาสติกชีวภาพ

� R&D สรางทางเลือกใหเกษตรกรที่ตองการใชผลิตภัณฑถุงเพาะเชื้อเห็ดที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม โดยใชพลาสติกชีวภาพ

ที่สามารถยอยสลายไดเขามาทดแทนพลาสติกที่ใชในปจจุบัน 

� KPI ลดของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตถุงเพาะเชื้อเห็ดยอยสลายไดทางชีวภาพ จากรอยละ 25 ใหเหลือไมเกินรอยละ 10 

ลดของเสียที่เกิดจากกระบวนการเพาะเชื้อเห็ดสำหรับถุงเพาะเชื้อเห็ดยอยสลายไดทางชีวภาพ 

จากรอยละ 10-30 เหลือไมเกินรอยละ 5 

� เทคโนโลยีดาน CE Circular design, Refuse

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Resource recovery, Product life extension 39



SMART BIO PLASTIC CO.,LTD

low 
shelf life

Lost product

Renewable Resources

 พลาสติกชีวภาพ หรือ Biodegradable Plastic คือ พลาสติกที่ใชวัตถุดิบ

ผลิตจากการเกษตรหรือ ธรรมชาติ เชนมันสำปะหลัง ขาวโพด ออย โปรตีน

จากถั่ว เซลลูโลสจากพืช ฯลฯ เมื่อผานกระบวนการยอยสลายทางชีวภาพ

ในสภาวะที่เหมาะสม  ไดแก อุณหภูมิ ความชื้น  พลาสติกนี้จะถูกยอยสลาย

จนหมด ได น้ำ กาซคารบอนไดออกไซด และมวลชีวภาพ

Bio mushroom bag (SBP)

Waste from mushroom bags

หลังจากเพาะเห็ดเสร็จแลว เกษตรกรจะทุบกอนเห็ดเพื่อแยก

ขยะพลาสติกออกจากขี้เลื่อย แตเกษตรกรบางสวนจะทิ้งทั้งถุง

ซึ่งจะกองรวมกันเปนจำนวนมาก ทำใหเกิดไมโครพลาสติกปน

เปอนไปสูสิ่งแวดลอมสิ่งแวดลอม

Composting

เมื่อเพาะปลูกเห็ดเสร็จเกษตรกรสามารถนำถุงเพาะเชื้อเห็ดไปทำการ

หมักในกองปุยหมักไดทันที โดยไมจำเปนตองทุบกอนออก โดยถุง

เพาะเห็ด เมื่อผานกระบวนการยอยสลายทางชีวภาพ พลาสติกนี้จะ

ถูกยอยสลายจนหมด ได น้ำ กาซคารบอนไดออกไซด และมวลชีว

ภาพ ซึ่งจำเปนในการเจริญเติบโตของพืชเพื่อนำมาเปนสารตั้งตนใน

การผลิต polymer resin ตอไป

พัฒนา Biodegradable เปนถุงเพาะเชื้อเห็ดยอยสลายได โดยตองทนตอ

ความรอนอุณหภูมิประมาณ 80-90 องศาเซียลเซียส เพื่อปรับปรุงสมบัติ

เชิงกล ใหทนตอกระบวนการกดอัดกอนเห็ด เพื่อลดของเสียที่เกิดขึ้นใน

ระบบ และเพื่อยืดระยะเวลา shelf life โดยมีกระบวนการดังนี้

•Compound โดยใชเครื่อง Twin screw extruder

•ขึ้นรูปถุงเพาะเชื้อเห็ดยอยสลายไดโดยใชเครื่อง Blown film extruder

•ทดสอบสมบัติเชิงกล โดยใชเครื่อง universal testing machine 

(UTM)

•ทดสอบสมบัติทางความรอน โดยใชเครื่อง Thermal properties 

using Differential Scanning Calorimetry (DSC)
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� ลดของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตถุงเพาะเชื้อเห็ดยอยสลายไดทางชีวภาพ

     จากรอยละ 25 ใหเหลือไมเกินรอยละ 10 

     ลดของเสียที่เกิดจากกระบวนการเพาะเชื้อเห็ดสำหรับถุงเพาะเชื้อเห็ดยอยสลายไดทางชีวภาพ 

     จากรอยละ 10-30 เหลือไมเกินรอยละ 5 

� ลดของเสียที่เกิดจากกระบวนการผลิตถุงเพาะเชื้อเห็ดยอยสลายไดทางชีวภาพ จากเดิมรอยละ 25 เหลือรอยละ 7

� ลด Lost product จากกระบวนปลูกเห็ดเดิมรอยละ 15 เหลือรอยละ 2

� ลดระยะเวลาในการเพาะปลูกของเกษตรกร จากเดิม 30-40 วัน เหลือ 18-25 วัน

Startup Thailand League

Bio Mushroom Bag

PP Bag

25 DAY
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บริษัท เสถียรพลาสติค แอนด ไฟเบอร จำกัด

ผศ. ดร.อุทัยพร สุริยประภาดิลก นายกันต รุงพานิช 

� กิจการ ออกแบบและผลิตอุปกรณตกแตงภายในรถยนตดวยพลาสติก และผลิตภัณฑพลาสติกอื่น ๆ

� R&D ปรับปรุงกระบวนการผลิตเพื่อลดการเกิดของเสียและผลิตภัณฑที่ไมไดคุณภาพ 

� KPI ลดปริมาณชิ้นงานที่มีตำหนิจากเดิมรอยละ 5 ใหลดลงเหลือรอยละ 3 ของปริมาณชิ้นงานที่ผลิต 

� เทคโนโลยีดาน CE Circular design, Recycle

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Circular supplies
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บริษัท เสถียรพลาสติค แอนด ไฟเบอร จำกัด
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� ลดปริมาณชิ้นงานที่มีตำหนิจากเดิมรอยละ 5 ใหลดลงเหลือรอยละ 3 ของปริมาณชิ้นงานที่ผลิต

44

ตัวชี้วัด คาคาดการณเบื้องตน

รอยละของชิ้นงานที่มีตำหนิหลังปรับปรุงเมื่อคิดจากปริมาณชิ้นงานที่ผลิต 3.09

รอยละของผลิตภัณฑที่เพิ่มขึ้น 1.21

รอยละที่ลดลงของชิ้นงานที่มีตำหนิ 40.53

รอยละของการใชพลังงานที่ลดลงจากชิ้นงานที่มีตำหนิ 40.53

รอยละของการใชพลังงานที่ลดลงทั้งระบบ 0.48

นอกจากนี้จาก Material Flow Analysis หลังการปรับปรุงพบวาระบบมีการนำสแครปมาใชเพิ่มขึ้น 

ซึ่งสังเกตไดจากคาในโกดังสแครปที่มีปริมาณติดลบเพิ่มขึ้นจาก -0.78 เปน -3.46 ตันตอป



รศ. ดร.ศรุต อํามาตยโยธิน ดร.พงษพัฒน ศุขวัฒนะกุล

� กิจการ การผลิตเครื่องจักรเพื่อใชงานเฉพาะอยางและใหบริการอื่นที่เกี่ยวของ 

    ที่ปรึกษาดานการจัดการขยะ แปรรูปขยะพลาสติก

� R&D การนำวัสดุรีไซเคิล มาใชเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตผลิตภัณฑตาง ๆ 

� KPI ลดการใชวัตถุดิบลงรอยละ 5 

ลดปริมาณของเสียลงรอยละ 5

ลดการใชพลาสติกลงรอยละ 5 

� เทคโนโลยีดาน CE Reduce, Recycle, Circular design

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Resource recovery, Product life extension, Sharing platform 45
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New product 

design:

Parts of 

fashion 

bag 

Recyclable 

material (PCP)

from municipal 

areas

Sorting and 

Cleaning PCP

Grinding and Categorizing 

PCP (LDPE, HDPE, 

PS, PP) to get

PCR
Recycling 

and Injecting 

to produce

 recycled

products 

Physical properties & 

Shelf-life testing of 

recycled product

and PCR
Grinding 

sludge

Analysis & 

Discussion for 

developing products

Remaining

storage PCR

Products: 

1) Recycled 

product and 

2) Sorted PCR 

Observation & Research

of PCR and Recycled product

Circular design, Recycle, &

Reduce raw material to produce

• นำวัตถุดิบเหลือใชจากแหลงชุมชนมาแปรรูปเปนผลิตภัณฑ ใหสามารถนำ

มาใชไดอีกครั้ง (Resource Recovery)

• ออกแบบผลิตภัณฑใหมีอายุการใชงานไดนาน แตยังคงลดการเหลือทิ้งให

มากที่สุด (Product Life Extension) โดยการนำเศษพลาสติกบดหยาบ

เหลือจากการผลิตจำนวนมากมารีไซเคิลอีก คือ grinding sludge หรือสวน

เกินของพลาสติกที่เกินออกจากขอบของแมพิมพซึ่งมีขนาดใหญกวา PCR มี

ปริมาณ 30 กก./ป และ Remaining storage PCR หรือสวนเกินที่เหลือ

จากการจำหนายหรือนำไปผลิต มีปริมาณ 155 กก./ป รวมเปน 185 กก./ป

• ปริมาณผลิตภัณฑตอปที่ผลิตไดเมื่อเปรียบเทียบระหวางจานรองแกวซึ่งเปน

ผลิตภัณฑกอนการวิจัย และอะไหลกระเปา เพิ่มไดมากถึงรอยละ 971.7 

ทั้งนี้ก็เพราะวา ผลิตภัณฑเดิมนั้นมีความหนาของขอบจานรองแกว มี

น้ำหนักและมีการใชปริมาณ PCR ที่มากเกินความจำเปน และสืบเนื่องจาก

ผลการทดลองทางกายภาพดังไดกลาวไปแลวขางตนวา ผลิตภัณฑจานรอง

แกวจาก PCR ที่ผลิตจากพลาสติกจากหลากหลายประเภทนั้นสามารถคงทน

ตอสภาวะเรงภายใตรังสี UV ไดดีมาก โดยยังคงใหคาความแข็งที่ดีมากเชน

กัน ดวยเหตุนี้ทางผูวิจัยจึงไดรับรวมกันปรับปรุงและนำเสนอผลิตภัณฑ

ขนาดและรูปแบบใหมคือ อะไหลกระเปา เพื่อลดการใชปริมาณ PCR ในการ

ผลิตลง และเพิ่มปริมาณผลิตภัณฑที่ได

47



7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� ลดการใชวัตถุดิบลงรอยละ 5 

     ลดปริมาณของเสียลงรอยละ 5

     ลดการใชพลาสติกลงรอยละ 5 

• ออกแบบผลิตภัณฑใหมีอายุการใชงานไดนาน แตยังคงลดการเหลือทิ้งใหมากที่สุด (Product Life Extension) โดยการนำเศษพลาสติกบดหยาบเหลือจากการ

ผลิตจำนวนมากมารีไซเคิลอีก คือ grinding sludge หรือสวนเกินของพลาสติกที่เกินออกจากขอบของแมพิมพซึ่งมีขนาดใหญกวา PCR มีปริมาณ 30 กก./ป 

และ Remaining storage PCR หรือสวนเกินที่เหลือจากการจำหนายหรือนำไปผลิต มีปริมาณ 155 กก./ป รวมเปน 185 กก./ป

ผลิตภัณฑจานรองแกวจากพลาสติกรีไซเคิล 

HDPE, LDPE, และ PS (ยาคูลท)
ผลิตภัณฑัสดุกระเปาจากพลาสติกรีไซเคิล

HDPE PP HDPE+PPPS (ยาคูลท)

• ปริมาณผลิตภัณฑตอปที่ผลิตไดเมื่อเปรียบเทียบระหวางจานรองแกวซึ่งเปนผลิตภัณฑกอนการวิจัย และอะไหลกระเปา เพิ่มไดมากถึงรอยละ 971.7 

เนื่องจากจานรองแกวมีน้ำหนักและมีการใชปริมาณ PCR ที่มากเกินความจำเปน

• บริษัทฯ ไดนำผลิตภัณฑอะไหลประเปาไปเปดตัวที่ปารีส เมื่อวันที่ 4 มีนาคม 2565 ที่ผานมา
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แบรนด PIPATCHARA 
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PANICH PART AND MOULD CO.,LTD

ผศ. ดร.ทองใส จำนงการ นายเวสารัช เสมอชีพ

� กิจการ ดำเนินธุรกิจ สำหรับแมพิมพพลาสติก (Plastic Container) และแมพิมพเหล็กสำหรับงานอุตสาหกรรมยานยนตไฟฟา 

อิเล็กทรอนิกส ระบบขนสง และอื่น ๆ

� R&D การนำพอลิโพรพิลีนเหลือใชจากกระบวนการผลิตพลาสติกมาใชใหม โดยพัฒนาประสิทธิภาพ

และเพิ่มคุณสมบัติตานทานไฟฟาสถิต 

� KPI นำพอลิโพรพิลีนเหลือใชจากกระบวนการผลิตพลาสติกมาใชใหม (Recycle) รอยละ 5 

� เทคโนโลยีดาน CE Recycle

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Resource recovery 50



PANICH PART AND MOULD CO.,LTD
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� นำพอลิโพรพิลีนเหลือใชจากกระบวนการผลิตพลาสติกมาใชใหม (Recycle) รอยละ 5 

• การใชพลาสติกสวนเกินจากการผลิตพลาสติกพอลิโพรพิลีน สามารถเพิ่มปริมาณ
พลาสติกดังกลาวทดแทนการสั่งซื้อพลาสติกใหม สูงถึงรอยละ 40 

• การพัฒนาเม็ดพลาสติกคอมปาวดตานทานไฟฟาสถิต พบวาการใชพอลิเอทิลีนแว็กซเปนสารชวยในการผสมขึ้นรูป ทำให

การผสมพลาสติกพอลิโพรพิลีนที่มีคารบอนแบล็กเปนองคประกอบรอยละ 40 สามารถขึ้นรูปไดงายขึ้น ทำใหสมบัติเชิงกล

ของพลาสติกคอมปาวดเปลี่ยนไป ความสามารถในการตานทานการเปลี่ยนรูปลดลงจากการเติมแว็กซ คาความแข็งแกรง

แรงดึงและระยะยืดที่จุดขาดดีขึ้นอยางชัดเจน

ทีมวิจัยไดจัดการอบรมใหความรูกับพนักงานในกระบวนการผลิตให

มีความรูเกี่ยวกับพอลิเมอรและพลาสติกมากขึ้น เกี่ยวกับหลักการ

และทฤษฎีเบื้องตนเกี่ยวกับพลาสติก การผสมขึ้นรูปพลาสติกดวย

วิธีการอัดรีด (Extrusion) แบบสกรูคู (Twin-screw extruder) 

การขึ้นรูปชิ้นงานพลาสติกดวยการฉีดเขาแมพิมพ (Injection 

molding)
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A2O INNOVATIVE COMPANY LIMITED

ผศ. ดร.รัฐพล รังกุพันธุ น.ส.ปพิชญา แมนดวง

น.ส.เพ็ญพิชชา ธรรมสโรช

� กิจการ รับซื้อขวด PET นำมาผานกระบวนการและขาย

� R&D นำเศษพลาสติกชนิด PET และ PET-G จากกระบวนการการผลิตและผลิตภัณฑที่ถูกคัดทิ้ง 

มาขึ้นรูปเปนผลิตภัณฑทางการแพทยและ filament สำหรับเครื่องพิมพสามมิติ 

� KPI นำเศษวัสดุ PETG ที่เหลือทิ้งจากกระบวนการผลิต กลับมาใชไมนอยกวารอยละ 10 ตอรอบการผลิต

             ตนแบบผลิตภัณฑตามโมเดลธุรกิจหมุนเวียน อยางนอย 1 ตนแบบ

� เทคโนโลยีดาน CE Recycle, Remanufacturing

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Circular supplies, Sharing platforms

PET

PET-G
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A2O INNOVATIVE COMPANY LIMITED
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A2O INNOVATIVE COMPANY LIMITED

PETG 3D Filament Recycled PETG 

CIRCULAR SUPPLY
REMANUFACTURING
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
A2O Innovative � นำเศษวัสดุ PETG ที่เหลือทิ้งจากกระบวนการผลิต กลับมาใชไมนอยกวารอยละ 10 ตอรอบการผลิต

     ตนแบบผลิตภัณฑตามโมเดลธุรกิจหมุนเวียน อยางนอย 1 ตนแบบ

1) โมเดลธุรกิจหมุนเวียนที่เหมาะสมเปน Circular supply (Remanufacturing) โดยมีผลิตภัณฑเปาหมายเปน 3D Filament 

จาก Recycled PETG 

2) ไดสภาวะการขึ้นรูป 3D Filaments ทั้งในระดับหองปฏิบัติการและระดับโรงงานตนแบบ 

3) ตนแบบ 3D filament จาก recycled PETG ที่ไดมีขนาดและสมบัติเทียบเคียงกับ commercial filament

4) จากการวิเคราะหโครงสรางตนทุนการผลิต ประมาณการรายรับรายจาย พบวามีความเปนไปไดในเชิงธุรกิจ

5) 3D Filament จาก Recycled PETG มีศักยภาพที่จะ

- เพิ่มมูลคาเศษวัสดุจาก  3-5 บาท ตอ กก. เปน 450-990 บาท/กก. (up to 300 เทา)

- สามารถใชเศษวัสดุคงคาง 3,000 กก. ไดทั้งหมด

-สามารถพัฒนาสายการผลิตเปน near zero waste ได

6) มีการถายทอดองคความรูที่พัฒนาไดใหกับบริษัทเปาหมาย
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 บริษัท ซีเอสเอสจี จำกัด 

ดร.มนัญญา โอฆวิไล ดร.พรเพ็ญ ศิริดำรง

� กิจการ ผลิตเครื่องกีฬา เชน กระดานโตคลื่น

� R&D นำเศษโฟมที่เกิดจากกระบวนการขึ้นรูป มาเพิ่มมูลคา และการนำกลับมาใชใหม 

� KPI พัฒนาตนแบบผลิตภัณฑที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอมจากขยะเศษผงโฟมจากกระบวนการผลิต

� เทคโนโลยีดาน CE Circular design

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Resource recovery, Sharing platforms
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 บริษัท ซีเอสเอสจี จำกัด 
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

� พัฒนาตนแบบผลิตภัณฑที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอมจากขยะเศษผงโฟมจากกระบวนการผลิต
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JUENG JIB CHIANG Recycle 2008 Co., Ltd.

ดร.ชวนชม อวมเนตร นายอภิวัฒน พงศวิสุทธิรัชต

� กิจการ ประกอบกิจการ ลาง บด หรือยอยพลาสติก

� R&D การนำ PVC recycle มาใชเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตทอทางการเกษตร 

และการนำวัตถุดิบเหลือใช กากของเสีย หรือผลิตภัณฑที่ถูกกำจัด กลับมาใชใหม 

� KPI ลดปริมาณการใชพีวีซีบริสุทธิ์ในกระบวนการผลิตลงรอยละ 10

� เทคโนโลยีดาน CE Recycle

� โมเดลทางธุรกิจของ CE Circular supplies
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JUENG JIB CHIANG Recycle 2008 Co., Ltd.
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� ลดปริมาณการใชพีวีซีบริสุทธิ์ในกระบวนการผลิตลงรอยละ 10

• สามารถทำตนแบบที่มีสวนผสมของพีวีซีรีไซเคิลรอยละ 30 ที่มี Mechanical Properties เทียบเทากับผลิตภัณฑในทองตลาด
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

KPI
� ลดปริมาณการใชพีวีซีบริสุทธิ์ในกระบวนการผลิตลงรอยละ 10

• บริษัทฯ มีเศษพีวีซีใชแลวที่ไดจากการรับซื้อปริมาณ 60 ตันตอป สามารถนำมาผสมทดแทนการใชพีวีซีบริสุทธิ์ปริมาณ

รอยละ 10-30 โดยน้ำหนัก โดยยังคงสมบัติทางความรอนและสมบัติเชิงกลเทียบเทากับสูตรพีวีซีบริสุทธิ์

• การเติมพีวีซีรีไซเคิล ปริมาณรอยละ 10-30 โดยน้ำหนัก จะชวยลดตนทุนการผลิตลงไดประมาณ 3.5-10.5 บาทตอ

กิโลกรัมตามลำดับ (คำนวณเฉพาะในสวนวัตถุดิบ จากราคาพีวีซีบริสุทธิ์ที่ 45 บาทตอกิโลกรัม และราคารีไซเคิลพีวีซีที่ 

10 บาทตอกิโลกรัม) โดยเมื่อคำนวณราคาจำหนาย พบวา จะสามารถเพิ่มรายไดใหแกบริษัทไดมากถึงประมาณ 

3,000,0000/ป (จากการเติมพีวีซีรีไซเคิลที่รอยละ 30 โดยน้ำหนัก)
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7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

Circular Economy Model : 10R

1. Refuse 2. Reduce 5. Recycle

6. Circular Design 8. Remanufacture

10. Closed Loop Waste 
Management

A2O Innovative
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A2O Innovative



01 Circular 
Supplies

02 Resource 
Recovery

03 Product Life 
Extension

04 Sharing 
Platforms

05 Product as 
a Service

5 Directions 
for Circular Business Model Design

7.  สรุปผลสำเร็จของโครงการ

A2O Innovative
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8.  สัมมนาเพื่อสรุปโครงการ

การอบรมเชิงปฏิบัติการ “การสรางที่ปรึกษาการพัฒนาเศรษฐกิจหมุนเวียนในโรงงานอุตสาหกรรม”
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8.  สัมมนาเพื่อสรุปโครงการ

สัมมนาเชิงปฏิบัติการหลักการเศรษฐกิจหมุนเวียนและเทคโนโลยีนวัตกรรมที่เกี่ยวของในโรงงานอุตสาหกรรม

รอบที่ 1 รอบที่ 2
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69

Sustainable Materials for Circular Economy (Hub of Talents)

วัสดุยั่งยืนเพื่อเศรษฐกิจหมุนเวียน
(Sustainable Materials for Circular Economy)

(หัวหนาโครงการ ศาสตราจารย ดร. หทัยกานต มนัสปยะ)

Objective
s• เพื่อพัฒนาศูนยรวมผูเชี่ยวชาญใหเกิดการทำงานรวมกันระหวางหนวยงานในสถาบันอุดมศึกษา 

• สรางแรงจูงใจใหภาคเอกชนลงทุนดานวิจัยและพัฒนา พัฒนาสูโมเดลการปลดปลอยคารบอนเปนศูนย 

• สนับสนุนใหมีหองปฏิบัติการในเครือขายใหไดรับรองมาตรฐานในระบบตาง ๆ ที่เกี่ยวของกับการผลิตและการ

ทดสอบผลิตภัณฑ รวมทั้งการสราง Ecosystem 

หลักการและเหตุผล การพัฒนาวัสดุยั่งยืน โดยใชกลยุทธ 5 แบบ

Dematerialization Substitution Manufacturing 
efficiency

Lifetime Extension Recovery
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Sustainable Materials for Circular Economy (Hub of Talents)



71

Sustainable Materials for Circular Economy (Hub of Talents)

Dematerialization

การออกแบบ
ระบบที่มี
ประสิทธิภาพ
สามารถชวยลด
การใชวัสดุได 
ตัวอยางเชน 
พาหนะยานยนต
ที่มีนํ้าหนักลดลง
จากการใชวัสดุ
คอมโพสิต ซึ่ง
ทําใหปริมาณและ
นํ้าหนักของวัสดุ
ตอชิ้นสวนลดลง 
กลยุทธนี้ยังนําไป
สูการประหยัด
เชื้อเพลิงอีกดวย

5. Substitution

การแทนที่โดยวัสดุ
ที่มีผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอมนอย
กวา การปรับปรุง
ประสิทธิภาพทาง
เทคนิค ลดการใช
วัสดุที่เปนพิษ หรือ
ลดวัสดุที่ยากตอ
การจัดหา 
เปนตน

Lifetime Extension

ทำไดโดยใหวัสดุนั้น ๆ 

มีอายุการใชงานที่ยาว

นานขึ้น หรือการเพิ่ม

ความทนทานผานการ

บำรุงรักษา

Recovery

การกูคืน (รวมถึง

การใชซ้ำหรือการ

รีไซเคิล)

คณะนักวิจัยการพัฒนาวัสดุยั่งยืน แบงตามกลยุทธ 5 แบบ

Manufacturing 

Efficiency

การเพิ่มประสิทธิภาพ

มักควบคูไปกับการลด

ตนทุน การลดการสูญ

เสียจากกระบวนการ

ผลิต เปนตน
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Sustainable Materials for Circular Economy (Hub of Talents)

กลุมเปาหมายที่คาดวาจะไดรับประโยชน

นักวิจัย/ผูเชี่ยวชาญ 

การสราง Career 

Path 

Reskill/Upskill/

Newskill

สถาบันวิจัย/ศูนย

วิจัย/มหาวิทยาลัย 

เสริมสรางศักยภาพ

และยกระดับผลงาน

ใหเทียบเทานานา

ชาติ

ภาคเอกชน 

ใหความสำคัญกับ

การวิจัยและพัฒนา 

ลดตนทุนการผลิต 

สรางรายไดแบบ

ยั่งยืน 

ประชาชน 
สรางคุณภาพชีวิตที่

ดีพัฒนาทักษะอาชีพ

นำไปการยกระดับ

รายได 

ประเทศไทย 

สรางรายไดใหประเทศ

แบบยั่งยืน ยกระดับ

ขีดความสามารถใน

การแขงขันกับนานา

ประเทศ
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Knowledge Sharing

10 – 13 พฤษภาคม 2566 ณ ไบเทค บางนา กทม.

        Plastic & Rubber Thailand 2023
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Knowledge Sharing

25 – 26 พฤษภาคม 2566 ณ โรงแรมแมนดาริน กทม.

PPC & PETROMAT Symposium 2023

เปดตัว "Hub of Talents : 

Sustainable Materials for Circular Economy" 
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โครงการการพัฒนาผลิตภัณฑเสนดายยางยืดเพื่อความยั่งยืน (บพข.)

คาดวาจะเพิ่มรายไดบริษัทปละ 120 ลานบาท และลด 

Carbon Footprint ที่เกิดจากการผลิตยางสังเคราะห

และการกำจัดของเสียจากยางสังเคราะหลงได 
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โครงการการพัฒนาเทอรมอพลาสติกอีลาสโตเมอรจากพอลิเมอรรีไซเคิล (บพข.)

คาดวาจะลดปริมาณขยะของเสียจากเศษยางไมต่ำ

กวา 36 ตัน/ป และเพิ่มกำลังการผลิต Recycled 

TPVs อยูที่ 120 ตัน มูลคา 12 ลานบาท
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ถายทอดเทคโนโลยี บริการวิชาการ
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ติดตอเราไดที่นี่

https://www.facebook.com/petromat.coe

www.petromat.org





Thank You


